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Mobilne
stanowiska testowe

meY

FTY

Tester dynamiczny wkretarek i
kluczy dynamometrycznych

Automatyczny tester
kluczy

FMS Multistacja

Uniwersalna mobilna stacja z trybami:
naprawa online, backup, serie pilotowe i
testowe, stacja naprawcza

MSB

Tester statyczny
narzedzi i kluczy

FTA

Automatyczny dynamiczny
tester kluczy (moment/kat)



Stanowiska

testowe

SCS Concept Group

FTY

Dynamiczny tester wkretarek i kluczy dynamometrycznych

* Test narzedzi: klucze (elektroniczne/cyfrowe, klik), narzedzia pneumatyczne, elektryczne i akumulatorowe,
narzedzia impulsowe (z wyjatkiem kluczy udarowych)

« Statystyczna kontrola procesu: pomiar zdolnosci narzedzia (Cm, Cmk) i wykreséw X, R

* Test zgodny z ISO 6789 i I1SO 5393

+ Szybka i tatwa konfiguracja

* Funkcja automatycznego wykrywania kliknie¢ dla kluczy klikowych

* Zdolno$¢ do przeprowadzania testow poréwnawczych

* Mechaniczna belka do zadawania momentu do pomiaru kluczy dynamometrycznych

* Mozliwos¢ podtaczenia zewnetrznego przetwornika do testéw specjalnych

+ Samodzielne programowanie lub program z oprogramowaniem do zarzgdzania jakoscig Sqnet+
« Edytor dla potaczen nieliniowych oraz do symulacji wieloetapowej

“Pierwsze stanowisko badawcze
zdolne do symulacji potaczenia
w kazdych warunkach”
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SCS Concept Group

FTY

Tester wkretarek i kluczy dynamometrycznych

* Wprowadzenie parametrow testowych i wykonanie testu o 40% szybciej niz jakiekolwiek inne
o porownywalne stanowisko testowe na rynku
\é * FTY odtwarza prawdziwe zachowanie potgczenia
g + katwos¢ modyfikacji/wymiany - hamulce typu "podtgcz i pracuj”
= * W petni dostosowalny sprzet: konfiguracja przetwornikéw, raporty statystyczne itp.
* Solidna konstrukcja i niewielkie wymagania konserwacyjne w stosunku do konkurencji 0 Mechamczna belka dO Zadawaﬂla
- .
ge momentu do pomiaru kluczy
gg Zakres momentu obrotowego 0.2 N'm + ZQOO N-m maximqrn o : dynamometrycznych
5 ] (zakres zalezy od konfiguracji przetwornikow)
wd
) Doktadnos¢ pomiaru 0.5% z odczytu
q:N; momentu obr.
(o] . . L .
‘= Spetniawymagania DKD-R 37, klasa 1 Przyktad parametryzacji symulowanego pofaczenia
D Maksymalna predkosé 1100 obr./min.
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a narzedzia
S Doktadnosé pomiaru 1° powyzej 360° Symulacja potqczenia Poftgczenie na stanowisku
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Zakres symulacji 15° do 360° (kagt mierzony od 50% do 100% docelowego momentu
potaczenia obrotowego) . e
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strategie dokrecania
lub odkrecania

v

v




SCS Concept Group www.scsconcept.com %

Test I1SO 6789 (klucz dynamometryczny) i 1ISO 5393
(elektronarzedzia) i rozszerzony test na caty zakres testowanego
narzedzia.

Test poréwnawczy:
Wyniki na stanowisku sg porownywane z wynikami narzedzi.
Automatyczna komunikacja lub reczne wprowadzanie wynikow.

o 7.0 Mm

© Wynik narzedzia

© Aplikacja SCS

© Porownane wyniki

Statystyczna kontrola procesu
(Cm-Cmk i wykresy kontrolne) z
oprogramowaniem SQnet+.
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FTY

Dynamiczny tester wkretarek i kluczy dynamometrycznych

© Stot uchylny © Ruchomy suport wrzeciona
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SCS Concept Group

MSB

Statyczny tester kluczy i narzedz

* Testy narzedzi impulsowych i napedzanych bezposrednio narzedzi obrotowych z mechanicznym
symulatorem potgczen. Klucze dynamometryczne (elektroniczne / cyfrowe, klikowe)

« Statystyczna kontrola procesu: pomiar zdolnosci maszyny (Cm, Cmk) i wykreséw X, R
=} * Testy zgodne z ISO 6789
% « Automatyczne wykrywanie klikniecia kluczy klikowych
=
|

+ Zdolnos$¢ do przeprowadzania testéw poréwnawczych

* Mechaniczny uchwyt do kluczy dynamometrycznych
* Mozliwo$¢ podtaczenia zewnetrznego przetwornika do specjalnych testéw

+ Samodzielne programowanie lub z oprogramowaniem do zarzadzania jakoscig Sqnet+
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- Latwa konfiguracja testowa

« Latwos¢ modyfikacji/wymiany - hamulce typu "podtacz i pracuj”
* W petni dostosowalny sprzet: konfiguracja przetwornikéw, raporty statystyczne itp.

Korzysc

vl

« Solidna konstrukcja i niewielkie wymagania konserwacyjne w stosunku do konkurencji

1N

Zakres momentu obrotowego 0.2 N'm + 2500 N'm massimo (zakres zalezy od konfiguracji przetwornikéw)

Doktadnos¢ pomiaru

0.5% mierzonej wartosci
momentu obrotowego

Spetnia wymagania DKD-R 3-7, klasa 1

‘Uanefech“
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SCS Concept Group

AWT

Automatyczny test klucza dynamometrycznego zgodnie z 1SO 6789

* Dynamicznie sterowany przetwornik do automatycznego testowania kluczy
* Test zgodny z ISO 6789

* Automatyczne wykrywanie klikniecia kluczy klikowych

* Zdolnos$¢ do przeprowadzania testéw poréwnawczych

* Test wykonywany zgodnie lub przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara

« Samodzielne programowanie lub z oprogramowaniem do zarzadzania jakoscig Sqnet+
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» Niskie koszty utrzymania

5 |
‘ ﬁ) ‘ « Eliminuje wptyw operatora
‘ E -+ Wysoka wydajnosc
|
~ +Solidna konstrukgja i prosta konserwacja
e ‘ Zakres momentu obrotowego 0.3 N'm + 1600 N'm (zakres zalezy od konfiguracji przetwornikow)
: ‘ Doktadnosé pomiaru momentu
= 0.5% uzyskanego wyniku
g | obrotowego Y go Wy
-.G_J | Spetnia wymagania DKD-R 3-7, klasa 1
— |
S ‘ Doktadnos$¢ pomiaru kata 1° powyzej 360°
|
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Test poréwnawczy:
Wyniki na stanowisku sg porownywane z wynikami narzedzi.
Automatyczne lub reczne wprowadzanie danych.

o 7.0 Mm

© Wynik narzedzia

© Aplikacja SCS

© Porownane wyniki

Automatyczne rozpoznanie kliku w kluczu klikowym.

Test I1SO 6789 pdla rozszerzonego testu na catym zakresie klucza
dynarmometrycznego.

Statystyczna kontrola procesu
(Cm-Cmk i wykresy kontrolne) z
oprogramowaniem SQnet+.
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SCS Concept Group

FTA

Automatyczny test moment/kat klucza dynamometrycznego zgodnie z VDI/VDE 2645 i 2641

« Automatyczny test cyfrowych kluczy zgodnie z VDI/VDE 2645 cze$¢ 2 i VDI/VDE 2647
* Zdolno$¢ do przeprowadzania testow poréwnawczych
* Test kluczy z przedtuzeniem

II F
/

* Automatyczne wykrywanie klikniecia kluczy klikowych ] -
« Samodzielne programowanie lub z oprogramowaniem do zarzadzania jakoscig Sqnet+

* Test wykonywany zgodnie lub przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara
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*+ Zgodny z normami VDI/VDE
+ Niskie koszty utrzymania

2D
N
§ * Eliminuje wptyw operatora
Z » Wysoka wydajnos¢
+ Solidna konstrukcja i prosta konserwacja

Zakres momentu obrotowego 1.5 N'm + 1200 N'm

Doktadnosé pomiaru

momentu obrotowego 0.5% uzyskanego wyniku

Spetnia wymagania DKD-R 3-7, klasa 1

Dane techni

Doktadnos$¢ pomiaru kata 1° powyzej 360°
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SCS Concept Group

www.scsconcept.com

Test poréwnawczy:
Wyniki na stanowisku sg porownywane z wynikami narzedzi.
Automatyczne lub reczne wprowadzanie danych.

o 7.0 Mm

© Wynik narzedzia

© Aplikacja SCS

© Porownane wyniki

Test kluczy dynamometrycznych z przedtuzeniem:
Regulowana wysokos¢ przetwornika umozliwia testowanie
klucza z jego przedtuzeniami i ocene, w jaki sposéb wygiecie
przedtuzenia wptywa na pomiar kata.

64

Test kluczy zegarowych, kluczy klikowych z automatycznym
rozpoznaniem Kliku.

Test I1SO 6789 dla rozszerzonego testu na catym zakresie klucza
dynamometrycznego.

4

Statystyczna kontrola procesu
(Cm-Cmk i wykresy kontrolne) z
oprogramowaniem SQnet+.
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SCS Concept Group

FMS Multistacja

Naprawa online, backup, serie pilotowe i testowe, stacja naprawcza

* Elastyczny i modutowy system produkcyjny
* Procedury eliminacji btedéw montazu na linii produkcyjnej
* Tymczasowa wymiana uszkodzonego elektronarzedzia, minimalizujaca przestoje

* Wspotpracuje z kluczami SCS Freedom? i wieloma kontrolerami elektronarzedzi

* Niestandardowe mozliwosci komunikacyjne

* Mozliwo$¢ pracy z wieloma narzedziami réwnolegle

* Obstugiwanych jest kilka typdw operacji: dokrecanie (moment i moment/kat), logiczne, kod kreskowy, ogélne

» Skanowanie VIN

)
g
@
0
wd

* Raporty i statystyki
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» Zasilacz sieciowy z jednostka rezerwowa komputera

* Elastyczno$¢

‘ i + Modutowo$¢

| *Wydajnos¢

* Mozliwosci sprawdzania btedéw
* Ekonomika
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Narzedzie zapasowe

FMS moze by¢ uzywany jako zapas

dla uzywanych narzedzi na linii produkcyjne;.
Ze wzgledu na swojg mobilnos¢, FMS mozna
tatwo przenies¢ wzdtuz linii produkcyjnej

| zastgpic uszkodzone stanowisko,

z bardzo krétkim zatrzymaniem produkgji.

Naprawa

FMS moze byc stacjg produkcyjng i naprawczg
W przypadku naprawy elementu produkcyjnego,
FMS prowadzi operatora w kazdej fazie

naprawy wg procedur, z tg samg jakoscig i i
identyfikowalnoscig danych linii produkcyjne;j.

Pilot Beta (wstepna seria)
lub mata produkcja

FMS to idealny instrument dla matych
produkgji lub na wstepne serie, w ktérych
narzedzia do dokrecania nie sg jeszcze
zdefiniowane. Stacja moze przechowywac
dane o wszystkich operacjach montazu.

© Skaner kodow kreskowych

do rozpoznawania i przypisywania czesci

Podiaczenie do elektronarzedzi

FMS, z oprogramowaniem VPG+, moze komunikowac sie
bezposrednio z kluczami SCS i wiekszoscig sterownikow
elektronarzedzi na rynku uzywajgcych protokotow przemystowych.




