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Latwe w obstudze i wytrzymalte akumulatorowe narzedzia
montazowe CellCore™ zapewniajg uzytkownikowi petng kontrole
nad wykonywanym zadaniem.

Nowe akumulatorowe narzedzia montazowe Cleco CellCore™ s3 inteligentne, trwate i przeznaczone do
wykonywania zadan w najtrudniejszych warunkach.Lekka, ergonomiczna i nowoczesna konstrukcja redukuje
zmeczenie operatora, zapewniajgc jednoczesnie wyjatkowg moc, mase i wywazenie. Duzy interfejs uzytkownika
umozliwia szybkie i fatwe zaprogramowanie procesu wkrecania bez sterownika.

Trwate - wytrzymate narzedzie do pracy w linii _,J-II Niezawodne - czas pracy wydtuzony do ok.
) montazowe;j (test na upadek z wysokosci 5 stop) Ll“ 5000 cykli pomiedzy konserwacjami
Ergonomiczne - redukuje zmeczenie operatora, \, katwe w uzyciu - duzy interfejs uzytkownika
zapewniajgc jednoczesnie wyjatkowa moc i P umozliwia tatwe zaprogramowanie pracy na
inteligencje narzedziu, bez potrzeby uzywania sterownika
tATWE W OBStUDZE | WYTRZYMALE NARZEDZIA.
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CellCore to najbardziej wszechstronne i najtatwiejsze w obstudze narzedzia uzywane w przemysle.
Uzytkownicy moga zaprogramowacé do 10 sposobdéw wkrecania, tzw. "FastApps"”, bezposrednio na narzedziu

w trybie obstugi recznej. Uzytkownicy moga réwniez sparowac narzedzie CellCore z nowym sterownikiem Cleco
mPro200. Po sparowaniu tych urzadzen uzytkownicy moga fatwo gromadzi¢ dane w czasie rzeczywistym

i programowac zaawansowane procesy wkrecania na narzedziu o znacznie bardziej kompaktowej budowie.



CellCore | AKUMULATOROWE NARZEDZIA MONTAZOWE

NAJLEPSZE NARZEDZIA DO NAJTRUDNIEJSZYCH WARUNKOW

Duzy interfejs uzytkownika - umozliwia
tatwe zaprogramowanie pracy na narzedziu,
bez potrzeby uzywania sterownika

Kolorowe diody LED -
kolorowe kontrolki na
urzadzeniu dla dodatkowej
wizualizacji statusu narzedzia

10 programowanych sposobéw wkrecania
tzw. “FastApps”

- . - Wiegksza pamigé - bez potrzeby fadowania
Ws;zeckhstronngll .. Wyjatkowo niska masa, prgceséwpwkrgcania aipdo tyggdnia
PP O s dobre wywazenie i (pamigé dla 15 000 proceséw wkrecania
ze wszystkimi plat- uchwyt - bardziej ergono- 500 przebiegéw) ’
formami sterowania miczne, a zatem bardziej
globalnego Cleco wydajne narzedzie

Funkcja “Stay Alive” - zapobiega
zrestartowaniu podczas wymiany
akumulatora, co zapewnia
o0szczednos¢ czasu i kosztéw

Sterownik mPro200 —

10 narzedzi. 1 sterownik. Obszar.

Sterownik mPro200 moze by¢ podtaczony do 10 akumulatorowych narzedzi
Cleco. W tatwy sposéb gromadzi i przekazuje dane w sieci zaktadowe;.
Komunikacja ze sterownikiem odbywa sie za pomoca zdalnego monitora
mPro lub zewnetrznego wyswietlacza.

Kompaktowy - 0szczedno$¢ miejsca w linii (szeroko$¢ 4,5”)
Inteligentny - 19 sposobéw mocowania dla wszystkich typéw zastosowan

tatwy w uzyciu - obstuga poprzez zdalny monitor mPro lub potgczenie z wyswietlaczem
zewnetrznym za pomoca wyjscia VGA

Diuzszy czas dziatania - szybka wymiana sterownikow dzigki wymiennej karcie CompactFlash
Wszechstronny - kompatybilny z CellCore, LiveWire i I-Wrench
— J
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PISTOLETOWE

ZAKRES ZAKRES

MOMENTU MOMENTU PREDKOSC MASA* DLUG 0D BOKU DO
NUMER MODELU OBROTOWEGO | OBROTOWEGO | OBROTOWA kg (funty) () SRODKA
(Nm) (stopy-funty) obr./min 9 mm (cale)

WYSOK0SC
mm (cale)

ZAKONCZENIE

min. - maks. min. - maks.
CCBPW040Q 12-4 09-29 2480 098(2,16) | 185(7.27) 29 (1,14) 204 (8,03) Szeécig‘;yag*ge;gv;;;vns;emem
CCBPW120 36-12 27-88 800 105232 | 201(7,89) 29(1,14) 204 (8,03) S eystemen
CCBPW123 36-12 27-88 800 105(232) | 198(7,79) 29(1,14) 204 (8,03) Czop kwadratowy 3/8”
CCBPW220 6,6-22 4,9-162 430 105232 | 201079 29(1,4) 204 8,3) S L L Systemam
CCBPW223 6,6- 22 49-162 430 105232 | 198(7,79) 29(1,14) 204 (8,03) Czop kwadratowy 3/8”

*masa bez akumulatora

KATOWE

ZAKRES ZAKRES
MOMENTU MOMENTU PREDKOSC

0D BOKU DO WYSOKOSE

mm (cale)

NUMER MODELU OBROTOWEGO | OBROTOWEGO OBROTOWA UL AT SRODKA

(Nm) (stopy-funty) obr./min kg (funty) i () mm (cale)
min. - maks. min. - maks.

ZAKONCZENIE

CCBAW153 3,3-11,0 1,70 (3,75) 456 (17,95) Czop kwadratowy 3/8”

31,8 (1,25)

CCBAW253 75-25 55-184 305 1,70 (3,75) 456 (17,95) 31,8 (1,25) 88 (3,46) Czop kwadratowy 3/8”

CCBAW353 10,5-35 7,7-258 255 1,95 (4,30) 486 (19,15) 31,8 (1,25) 92 (3,63) Czop kwadratowy 3/8”

CCBAWS03 15-50 11,1-36,8 165 2,00 (4,41) 499 (19,65) 31,8(1,25) 92 (3,63) Czop kwadratowy 3/8”

*masa bez akumulatora

STEROWNIKI'
MASA | SZEROK0SC WYSOK0SC GLEBOKOSC

NUMER MODELU KOMPATYBILNOSC NARZEDZIA kg (funty) mm (cale) | mm (cale) | mm (cale)

mPro200GC Sterownik CellCore, LiveWire, I-Wrench 3,23(7,1) 113 (4,4) 340 (13,4) 320 (12,6)

mPro200GC-AP Sterownik z punktem dostgpu CellCore, LiveWire, I-Wrench 3,43 (7,5) 113 (4,4) 340 (13,4) 320 (12,6)

mPro200GC-G Sterownik (globalny) CellCore, LiveWire, I-Wrench 3,23(7,1) 113 (4,4) 340 (13,4) 320 (12,6)

mPro200GC-AP- G Sterownik z punktem dostepu (globalny) CellCore, LiveWire, I-Wrench 3,43 (7,5) 113 (4,4) 340 (13,4) 320 (12,6)
Tkompatybilny takze z platforma sterownika globalnego mPro400

AKCESORIA
NUMER MODELU OPIS

T50-1000497 Bateria 18V, 2,0 Ah (0,43 kg/0,94 funta)

T50-1000498 Bateria 18V, 5,0 (0,72 kg/1,60 funta)

T50-1000499 Szybka tadowarka 18 V (Am. Pin.)

T50-1000500 tadowarka sekwencyjna na 6 akumulatoréw 18 V (Am. Pin.)

T50-1000506 Szybka tadowarka 18 V (Europa, Bliski Wschdd, Afryka)

T50-1000507 tadowarka 18 V (Brazylia)

tadowarka sekwencyjna na 6 akumulatoréw 18 V
(Europa, Bliski Wschdd, Afryka)

T50-1000508

T50-1000543 tadowarka 18 V (Argentyna)

T50-1000544 Szybka tadowarka 18 V (WIk. Brytania)

T50-1000545 Szybka tadowarka 18 V (Chiny)

T50-1000546 Szybka tadowarka 18 V (Japonia)

T50-1000547 tadowarka sekwencyjna na 6 akumulatorow 18 V (WIk. Brytania)

Ameryka Péinocna, Ameryka Potudniowa ——M8M8¥ Europa | Bliski Wschéd | Afryka —M8M8M8M8 ——«——— Azja i Pacyfik

Apex Tool Group Apex Tool Group Apex Tool Group Apex Tool Group GmbH Apex Tool Group SAS Apex Tool Group Apex Power Tool Trading Apex Power Tools India

670 Industrial Drive Manufacturing México Ind. Com. Ferram. Ltda. Av. IndustriestraBe 1 25 Avenue Maurice Chevalier  Hungdria Kft. (Shanghai) Co., Ltd. Private Limited

Lexington, SC 29072 S.deR.L.deCV. Liberdade, 4055 73463 Westhausen 77330 Ozoir-La-Ferriére Platanfa u.2 2nd Floor, Area C Gala No. 1, Plot No. 5

USA Vialidad El Pueblito #103 Zona Industrial Iporanga Niemey France 9027 Gyor 177 Bi Bo Road S.No. 234,235 & 245

Tel.: +1(800) 845 5629 Parque Industrial Querétaro Sorocaba, S&o Paulo Tel.: +49 (0) 7363810 Tel.: +33 16 44 32 200 Wegry Pu Dong New Area, Shanghai Indialand Global Industrial Park
Tel.: +1(919) 387 0099 Querétaro, QRO 76220 CEP# 18087-170 Faks: +49 (0) 736381222  Faks: +33 1644 317 17 Tel.: +36 96 66 1383 Chiny 201203 PR.C. Taluka-Mulsi, Phase |

Faks: +1 (803) 358 7681 Meksyk Brazylia www.ClecoTools.de Faks: +36 96 66 1135 Tel.: +86 21 60880320 Hinjawadi, Pune 411057
www.ClecoTools.com Tel.: +52 (442) 211 3800 Tel.: +55 15 3238 3870 Faks: +86 21 60880298 Maharashira, Indie

Faks: +52 (800) 685 5560 Faks: +55 15 3238 3938 Tel.: +91 020 66761111
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